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江苏工程日本北川卡盘

生成日期: 2025-10-27

    .卡盘的润滑每天至少打一次二硫化钼油脂(颜色为黑色)，将油脂打入卡盘油嘴内直到油脂溢出夹爪面
或卡盘内孔处(内孔保护套与连结螺帽处)。22.如果卡盘高旋转或大量水性切削油于加工使用时，需要更多润滑，
须依照不同情况来决定。23.机器加工做作业结束时一定以风***或类似工具来清洁卡盘本体及滑道面。24.每6
个月拆下卡盘分解清洗，保持夹爪滑动面干净并给予润滑，使卡盘寿命增长。25.每6个月拆下卡盘分解清洗，
保持夹爪滑动面干净并给予润滑，使卡盘寿命增长。26.卡盘清洗时使用具有防锈效果切削油，预防卡盘内部生
锈，防止卡盘生锈而降低夹持力，致使无法将工件夹紧。27.配上一个合适的卡盘会使得数控机床如虎添翼，制
造商在选择时一定要根据自身产品的实际情况量身选择，这样才能使其发挥出更好的作用。
日本北川BS300A三爪大孔径高速卡盘。江苏工程日本北川卡盘

    30.修复卡盘***的方法是将卡盘拨盘转动配合的外圆加工一下，在镶上套。使卡盘拨盘与卡盘有良好
的间隙配合大约在。31.修复三爪内圆必须以在内圆加衬托物，这需要分段加工。32.修复时先在三爪的**外端
加紧一事先备好的园环。镗孔刀，或装一磨头，先通过圆环加工三爪里面，**顶端加衬托圆环的一小节留下，
在向里挪动圆环，加工剩余部分。这样能很好的保证三爪的同园度也不会形成喇叭口。33.上卡盘时一定要将三
爪与卡盘的位置做标记，在卡紧衬托物是所使方孔做标记。在使用时还选择说使用的方孔34.三爪自定心卡盘，
根据工件装夹部分的圆周确定工件的回转中心，但它的定心精度不是很高。35.根据使用场合，在精车、磨削及
使用万能分度头铣削精度较高零件等情况下，选用装夹精度较高的三爪卡盘，而在粗车和无形位精度要求的磨
削、铣削等加工中，使用装夹精度较低的三爪卡盘。36三爪卡盘的工作原理是用伏打扳手旋转锥齿轮，锥齿轮
带动平面矩形螺纹，然后带动三爪向心运动，因为平面矩形螺纹的螺距相等，所以三爪运动距离相等，有自动
定心的作用。
江苏工程日本北川卡盘北川卡盘型号B系列大通孔卡盘。

新型液压卡盘工作原理：（1）液压卡盘的夹紧和放松。液压卡盘夹紧时，液压油自B口进入，透过油孔进
入液控单向阀，于进入液压缸H腔之中推动活塞往右移动，实现液压卡盘的夹紧。液压卡盘放松时，液压油透
过A口进入，透过油孔开启液控单向阀，同时液压油进入回转液压缸G腔，推动活塞往左移动，实现液压卡盘的
放松。（2）液压卡盘活动顶jian的夹紧和放松。顶jian顶紧状态时，液压油自D口进入，透过油孔进入顶jian
液压缸K腔，顶杆往右移动，实现顶jian顶紧。顶jian顶紧状态时，液压油自E口进入，透过油孔进入顶jian液
压缸F腔，顶杆往左移动，实现顶jian顶紧。（3）液控单往阀的功能。液压系统之上有单向阀，但是考虑液压
系统离运行机构相距甚远，有渗漏问题的产生，故将液控单向阀安装于液压缸法兰之上，这样可避免渗漏产生
的压力损失，亦越来越好地实现负载的止回与保压功能。（4）密封圈。卡盘回转液压缸与活动顶jian液压缸的
活动密封元件皆采用格来圈与斯特封组件。动、静态密封效果皆佳；于有润滑与无润滑时性能皆佳；具有低摩
擦阻力、沟槽结构简单、无爬行现象与无粘滞现象等特点。（5）液压卡盘液压缸缸体与顶jian液压缸缸体外部
依次装有液压缸套9、14。

    28.修复三爪必须先解决好卡盘的磨损问题。29.三爪卡盘内的拨盘内圆与中心轴的间隙是造成三爪定
心误差大的主要原因之一。30.修复卡盘***的方法是将卡盘拨盘转动配合的外圆加工一下，在镶上套。使卡盘
拨盘与卡盘有良好的间隙配合大约在。31.修复三爪内圆必须以在内圆加衬托物，这需要分段加工。32.修复时
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先在三爪的**外端加紧一事先备好的园环。镗孔刀，或装一磨头，先通过圆环加工三爪里面，**顶端加衬托圆
环的一小节留下，在向里挪动圆环，加工剩余部分。这样能很好的保证三爪的同园度也不会形成喇叭口。33.上
卡盘时一定要将三爪与卡盘的位置做标记，在卡紧衬托物是所使方孔做标记。在使用时还选择说使用的方孔34.
三爪自定心卡盘，根据工件装夹部分的圆周确定工件的回转中心，但它的定心精度不是很高。35.根据使用场合，
在精车、磨削及使用万能分度头铣削精度较高零件等情况下，选用装夹精度较高的三爪卡盘，而在粗车和无形
位精度要求的磨削、铣削等加工中，使用装夹精度较低的三爪卡盘。
日本北川卡盘BB200A系列大通孔。

    ◆规格说明：产品规格OP/CL/SK/SC05/06/08产品数量包装说明价格说明◆产品说明：卡盘分类：
液压卡盘，气动卡盘，手动卡盘，二爪卡盘，三爪卡盘，四爪卡盘，中空卡盘，中实卡盘，强力型卡
盘。CHANDOX千岛卡盘：液压卡盘、手动卡盘、分度盘气动卡盘、强力超薄夹盘、立式内藏油（气）压卡盘、
精密微调钢壳卡盘、两轴自动求心、四方型夹盘、油（气）压回转缸、卡盘配件二爪中空油压卡
盘：OPT-204、OPT-205、OPT-206、OPT-208、OPT-210、OPT-212、OPT-215三爪中空油压卡
盘：OP-204、OP-2OP-212、OP-215、OP-218四爪中空油压卡盘、OPF-212、OPF-215三爪大孔径液压卡
盘：OPB-206、OPB-208、OPB-210二爪中实油压夹头：CLT-06、CLT-08、CLT-10、CLT-12三爪中实油压夹头：
CL-05、CL-06、CL-08、CL-10、CL-12、CL-15、CL-18中实气压回转缸搭配千岛LA220普通型三爪夹头：SC-03、
SC-04、SC-05、SC-06、SC-07、SC-08、SC-08、SC-09、SC-10、SC-12、连动型四爪夹
头：PS-07、PS-09、SC-16PS-12、PS-16强力型三爪夹头可替换强力生爪、主要型号有：SK-06、SK-07、SK-08、
SK-09、SK-10、SK-12、SK-16。上海昱彦精密机械有限公司***日本北川全系列产品。江苏工程日本北川卡盘

动力卡盘属于手动定心卡盘，配以此不同的动力装置(气缸、油缸或电机)，组成气动卡盘、液压卡盘或电
动卡盘。江苏工程日本北川卡盘

随着社会的发展，创新、协调、绿色、开放、共享的五大发展理念对机械及行业设备行业提出了更高的要
求，研发技术含量高、附加价值高、智能化程度高而碳排放量少的新型设备。重大技术装备是关系我国安全和
国民经济命脉的基础性、战略性产品，是有限责任公司（自然）企业综合实力和重点竞争力的重要标志。近年
来，机械工业在重大技术装备的自主研发中不断取得突破，创新成果正逐步加入使用。在我国经济步入发展新
常态后，中国台湾千岛卡盘油缸卡爪，日本日研转台刀柄，中国台湾昱伟工装夹治具，中国台湾潭兴数控分度
盘行业也处于新旧增长模式转换的关键时期，实施转换的独一途径是依靠科技创新驱动发展。贸易型企业围绕
生产源头、制造过程和产品性能三个方面加强科技研发，应用制造工艺，实现绿色制造。推广节能低碳技术，
采用制造工艺，发展循环经济，形成低加入、低消耗、低排放的业态模式，实现低碳制造。江苏工程日本北川
卡盘

上海昱彦精密机械有限公司致力于机械及行业设备，是一家贸易型公司。公司自成立以来，以质量为发展，让
匠心弥散在每个细节，公司旗下中国台湾千岛卡盘油缸卡爪，日本日研转台刀柄，中国台湾昱伟工装夹治具，
中国台湾潭兴数控分度盘深受客户的喜爱。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打
造机械及行业设备良好品牌。昱彦精密凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，
让企业发展再上新高。


